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Sicherer Betrieb von
Werkzeugmaschinen
mit CO,-Kuhlung

Arbeitssicherheit
&
Prozesssicherheit

Industrie und Hochschule
entwickeln ein Konzept




Vorteile der CO,-Kiihlung

« Deutliche Prozessabkihlung
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Werkstoff: X12CrNiWTiB16-13

Verfahren: Schruppfrésen

KSS-Strategie: Siehe Diagramm

Schnittwerte: v, = 320 m/min,
f, = 0,40 mm
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Trocken C02

e Deutliche Verbesserung der Pro-
duktivitat bei gleicher Werkzeug-
standzeit, insbesondere bei
schwer zerspanbaren Werkstoffen!

Werkstoff: X12CrNiWTiB16-13 (1.4962)
Verfahren: Schruppfrasen

Konventionell, trocken CO,-Kiihlung
V=320 m/min V.= 400 m/min

f,= 0,40 mm ’ f,= 0,55 mm

50 - 70% Zeitspanvolumen *

e Einfache Integration der
CO, -Anlagentechnik in
bestehende Werkzeugmaschinen!

Defizite bei der Umsetzung

Regelungen, Vorschriften und
technische Losungen zum
sicheren Betreiben von
Werkzeugmaschinen mit CO,-
Kithlung derzeitig nicht
vorhanden!

Bisher sehr schwierige
Produktionsfreigabe durch

Sicherheitsbeauftragten in
den meisten Unternehmen!

Inhalt und Zielstellung
des Arbeitskreises

« Umfangreiche Recherche zur
Entwicklung eines
CO,-Sicherheitskonzeptes

« Erstellung bzw. Modifizierung von
Dokumenten zur Gefahrdungs-
und Risikobeurteilung

e Durchfihrung einer Gefahrdungs-
beurteilung (Arbeitssicherheit)
und einer Risikobeurteilung
(Arbeits- und Prozesssicherheit)

e Festlegung von MaBnahmen

« Entwicklung eines Gesamt-
konzeptes und prototypische
Umsetzung

« Handlungsempfehlungen zum
sicheren Betreiben von
Werkzeugmaschinen mit CO,
(inkl. aller notwendigen
Dokumente)

Ergebnisse
Gefahrdungs-/Risikobeurteilung
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MaBBnahmen

- Technologisch
- Organisatorisch
- Personenbezogen

Gesamtkonzept
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Dokumentation

- Handlungsempfehlung

- Musterbetriebsanweisung

- Musterunterweisung fur Mitarbeiter

- Gesetze, Regelungen und
technische Lésungen



