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Beispiel Energietechnik

Systemkomponenten verfügbar

Effekte werkstoffabhängig

CO2 Potentiale

Versorgung
mit CO2

CO2-geeignete
Werkzeuge

Sicherheits-
konzept

Kryotechnik

Werkzeug-
maschine

Schruppbearbeitung Turbinenschaufelblatt

Fräsen

(X12CrNiWTiB16-13; 1.4962; Vsoll=1480 cm³)

Vergleich Trocken CO2

Stückzeit te 23,1 min 15,9 min

Kosten KF

(KFix+KML+KWz+KKSS)

60,50 €
(keine KKSS-Kosten)

49,30 €

Randbedingungen

vc=320 m/min; 
fz=0,40 mm;

Q=65 cm³/min

vc=400 m/min; 
fz=0,55 mm;

Q=95 cm³/min

ap=3,00 mm;
kML=100 €/h;
T = konstant

Steigerung der Produktivität

(Schruppbearbeitung)

Senkung der Fertigungskosten/-zeiten

Prozesskettenverkürzung durch 

trockene Zerspanung

Verbesserte Werkstückqualität

Beispiel Luftfahrttechnik

Schruppbearbeitung Landeklappenführung

Fräsen

(TiAl6V4; 3.7164; Vsoll=1000 cm³)

Vergleich Emulsion
(30 bar)

CO2

Stückzeit te 15,3 min 8,7 min

Kosten KF

(KFix+KML+KWz+KKSS)
61,80 € 51,10 €

Randbedingungen

vc=50 m/min
Q=67 cm³/min

vc=90 m/min
Q=120 cm³/min

fz=0,70 mm;
ap=1,50 mm;
kML=100 €/h;
T = konstant
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